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" Vv Asuntos PLANOS 7ifFA QUE CAMCELAX ¥ SUSTIT A

; : FPIGURA: 1 DI LA NONI\ IRAY PAL 7u=03/73.~

Za figuras 1 Je la jiorma IRAM PaLs 7d«)$ contanapla
solamante 2l jancipo da txabciﬁn para el silatszia de asortiguacoras

g% elastowdcico, :
b Dado ygue Jiversas anidadaes dal material rodaate, con
' ‘tienan otros sistemas de awortiguacifa, gue .dacen varfar el dide
astro de la barra del gancha, fuﬁ mencster elaborar un plano
para vada tipo de ellos.
2
41 plano HEFALLLI0/2 susiituye al Lipo correspoidiei
te a la figura: 1 de la iliorma oitada.
8l plano ! ihra.zszii corresponde al tipo para vajones
con augrtiquador a friceidn,
. £l plano 1iiFA.25372 corrasponda al s4po dailco para
‘ locomotoras Gral, otors dua Lodoa los modaloa,
. 21 planc ¥8PA,.79L/2 corrasponde al qanaho de truac-
cifn parxz lovonotoras Alee ds todos los tipos, da las trociaas

corrsspondlentes,
' sn 1los planovs thA.ZSZ/d, WFALL53/2 y dEPR.TIL/Z se
desgrive la tuerca normalizada de xosca W 4 63,5 (2 1/2").
R A @l plane L.FAL,1100/2 se dascrie la tuerca .asria=
&/ ilzada de rosca ¥ F 30,8 (2")

Zas cltadas tuarcas serin las de normal adguisicidn
para raaprovisionamieato de ayul en adslante, sin porjuicio de
la adaptacifn precaria que con ol nismo objeto de na preconiza=-
do en las axiatuntad, por nota GHMI.25/1/9 del 5/13/92.

S0 adjunta copia de los planoa «ltadoaja los fisn
_currespondientasy,
=~ Py
{ JISALAY :
% 53
C i Nk EOS IR
] C GERENCIA pg oA
[&4\ VERROGANN L 2 g~1R ""Nlm_
:SSI:}_l.S.I Jr. uurente’de Abastecilniento (31ve LUHN)
Sre. J2ia Lapto, Contxol e Calidad
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1. NORKAS A CONSLLTAR

15 Planes de muestren
102 Método de znsayvo de traccidn
= 14 M&todo o oo aaya de durpzs Bringll
503 Caractoristicas de los aceros laminados
538 Caracteristigas de los aceros forjados
) =83 Véteda de doterainacidn del molibdeno
200 Composicién guimica do los aceres
i M&todo do fetarminacidn del vanadio l
a50/351 KWétodo do doterminacién del carbono
622 WGtoda de dotorminacisn dol fSstorc
ugufsuﬂ M&todo de deosrininaciSn el azufre
l;’:/8..114 Mftodo de detorainacidn del nangancsc
' B57/658 M&todo de dctzrminacién del zilicico
881 Kétodo o dotorminacitn Joi nizucl
i ) es2 M&todo do dotorminacidn del crono
5035 Aosca Whitworth gruese
S - ‘5146 ) Pasador de aista -

-2« 0BJEVDQ

2.1 Esta norma zstabloce las caracterfsticos del gancho de traccifin del. sistems

de enganche y su correspondicnte tucrca, utilizades en la vinculacidn de
los vehiculcs forroviarioz.

3. CONDICIONES GENENHALES
3.1 ACERO., El acerc destinado & 1 fabricacidn deo los ganchos se obtendrd, pre
“ferentements , por los procesas de horno cléctrico o Siemzns wMartira

-3,2 [ABRICACIO.
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3.2.1,1 Fuorjed.. Leos ganchos se vabricardn de una sola pieza por proceso de
forjada. ' » '

3adsle2 Trotucionto térmicus Los ganchos se tratarén térmicomente .meciante
temple y rovenide, a una temperaturs v tiempo adecuados, de manera de shtener
las ceractaristicae mecdinicas exigidas. El calentomi=nto se efectuard en horna
con atmésfzra no cxidante y le temporatura se verificord por medio de pirfmetrcs
contrastades con registrador. :

3.2.1.2 Amsladc, Se amclard toda la superficie de la garganta del ganchc segln
se indica =n la figura 1.

Felu i Tucrco

VI 3.2.¢%1 Foriadc. Las tuercas se fabricardn por prcceso de forjoado o a pa. Ttir

de barras hexagonalzs laminades. g

L] - -‘. - 3 -
- 3.2.2,2 Trotanizntn t8rmico. Las tusreas recibirdn un tratamiento térmico de
normalizedo.

i

3.3 TERMINACION SUPERFICIAL. Los ganchos y tuercas estardn exentos de rebabas,
salvo les admitidas segln 4.1, no evidenciardn falta de material, ni presenta-
ri olreos defectos gue afecten su utilizacidn,

QA -~
3.4 FEPMCION. Noc sz admitird la reparacidén de defectcs rediante soldedura u
- otro materiel de rellenc, '

3«3 FROTECCIGH CONTIA LA CORACSICN, Los ganchos y tuerces cetarin prctegidss

n en bafic caliente de eceite de lino cocido o cualciiier
otra forma de preteccidn establecida por convenio previo,

¥

por medic de inmersid

4, NEQUISITOS -

4.1 MEDIDAS

4,1,1 Las medidias de lcs ganchos, verificados segin £.1, cumplirén con 1o ezco—
blecide en la Tigura 1 y pérrafos siguientes:

4- 1.2 : F;Ebab'_;z

a) rchobn tronsversal: wfx = 2 mm
b) rebabn longitudinal:ndx = 2 mm
\ ,

4.1.3 Dceviacifn de sstampo:

&) ticnsversali: dx = 31,7 om
b) longitudinal: o mdx = 2 mm : '
4,1.4 ia rrsca de’ wisters serd G2 x 4 L de iz pormo IRAM 5035 - Ajuste modic,

aliF e k&
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a,2 CDMPO’I”';E‘EE;LEEQ
4,241 Gonches Lo wompeeicilfn cufmica del ganchj verificada segin 6.2, sed
la del aceoro LN 3620 o InAL 23650 2z la norma IKAM 300,
4.,2.2 TJucien. Lo composicién quimice de la tuerca, verificada segun 6.2, cum-

pliré con las lfiaites 51gu19ntnu.

f6sforo : mix. 0,04 %
azufre. : méx. 0,04 %

4.3 CAHAACTERLISTICAS MECANICAS

4,3.1 BGanche. 'Las coractaristicas mecdnicas <zl gancho, verificados segln
6.3, szrén los siguientes:

o : g 3 : 27 2
# a) resistencia a la t“ucclﬁn, minimas: 61,74 daN/mm_
N o
b) limite dec fluenciz, rinimo 45,06 daN/mm
alargamiento de roture, minlna: 18 %
o d] resistencia a la flexidn por
é‘ choguz en P‘abetu entallcda,minim:?, 64 chn
<4 ‘31 2 TL-' elr'c )
4,3,2.1 Moterizl. Los tuerccs se fobricoardn con cccrc grado F-30 de la nerma
- JRAN Su3 0 mcoro grado ASO dz 1a normn IRAR £33,
A 4:3.2,2 Durezz Brirsll. VoriTicotn ssgln S.4.2 sead, como minimo, 132 HO
-10/3000/30.
4.3.2.3 Aplastamicntc. La tuercn,-verificada segdn 6.8.1, no gvidenciaré ro-
tura o fisurc, ’
I

i 4,3.53 Pasodor de aletu. El material del pasador de olete serd 21 F=20 de la
‘norma IRAL 502, :

4.4 IKPGECICN BAUVANN,

4,4,1 Le scccibh del gancho antes del ntague, cortado segdn se indica ern 6.5.1
nec present-r?d, o simple viste, cavidodes. 5

4.,4,2 Efsctunds lo impresidn Soumenn, seqdn 5.5.2/3, la imcgen  obtenidn
presentord unz ceoloracién uniforme, Puzdc, no obstonte, presentar uno zona cene-
tral de colerzcifn diferente gue le periffrica, o condicidn que la zona central
no estd seporade de la periferic por una linen oscurd.

4,5 DEFECTUS ETALINCICOS. Gl goncho, verificadc sc Gn 6.5, cumplird can los
requisitss cstoblecicns = continuacion.

4,5.1 Eovdwe de catern o L vAsE oo v cethora L1 genche,  No ose adindtird
ningtn tipe s dercoim .
ShF re

L1 B
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N,
4,.5,2 Vistooo - ;
5.5,2.1 No sz adizitirdn fisurcs, grietns 9 slizgues on la direccidn transversa

del véstaga, ni fisurcs de tompie en cualauier direccién,

-4,5,2.2 Fo adritirdn fisuras, griztas c pliegues en lo direccién del eje longi-
“tudinal del vdstoos, sicmpre que cumplan las condiciones siguicntes:

n) profundidod méxima: 3 % del di‘imetro nominal
b] en la misme saccidn trensversal o diametrnl del wistago, como

~m&xino, 4 defoctos, :
el s

5 — INSPECCICH Y RECEPCIDN

S.1 EQUEPCE C o ITELMENTOS DE COMTACL. EL fubriconte dispondd de los equipos

0 dinstrumentcs necesovics pora renlizer los verificociones que prevé esta norma.
' 9

5.2 HOWMOGENEIDAD DEL TRATAMLENTO JEAICD. El fobrieantz  controlard la home-
geneidnd del tratomisnto térmico, wediznte 1o verificecidn de la dureza Bripell

en cava pizzo.

5.3 VERIFICACICN DF LA MATERTA PRTWMA. E1 wsuari: se reservard el derccho de
efectuar los verificocoories gue crza convenicrte, pora 1o cunl el Fabriconuz
facilitord tcdos los medics durantoe 2l paricds de fabricocidn.

-6.4 LOTE. El1 lote dc ganchos sometidecs o la inspeccidn Jel usuario estard

constituido por 100 gonchas coma méximo, incrementade en las.unidndes que se ﬂug

s truirdén en los ensayos. G

a

5.5 MUESTPA. Estars conswituidc por el nimerc de unidodes zstablecido en 1o
norma IRAM 15 para la inspeccidn normol, s -

5.6 DEFECTOS METALUAGICOS ¥ TEAM MACICKN SUPERFICTAL. Sohre todos los. gonchos

wque integron o2l lots se verificardm la torminoecidn superficial y los defpctos
~metalirgicas. Lous defectos metcldrgicos definidos en 4.5.2 se investigardn cada
.15 cm,

5.7 CABACTERITTICAS MECANICAS Y COAPOSICION -QUINICA

-5.7,1 De-la rulztsa. constitufids segdn 5.5.1 se extraerd una unidad o los efec—
L}

tos de rcalizor 1los siguientes verificociones:

o) gancho

1 ~ Cemposicicn cuimizc

2~ Reosistonels o 1o traccifén

3 - Limitc do Fluencia

4 - Alrrgomicnto de rotura - =
a :

[

i

- bosistor it o 20 flexidn por cheoue: en probets entnlloda
- Inprosion Boumnnn :

~ Dursis 2rinell (= titvis inferotivo)

T
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i

s By
b] Tl
1 ~ Cowwozicidn ouimico TN TS ' .
b
2 = Duraz, Brinell ] ' ' e : '

3 ~ Aplocztimiento e G s

5,7.2 En el coso cue se verifique lo existencin de ganchos con los defectos

Adndicados en 4.5.8, se tomard como unidad equella en 1o cucl dichos defectos

se encuentren més cerconos al limite superior de telerancic.

5.7.3 Pare la verificocidn de las caracteristicas mecfnices en el coso defini-
do en 5.7.2, 21 representante del usunrio podrd realizor lo verificocidn en lo
zona del vdstogo, en cuyo coso los wvalores determinados de resistencic o la

traccidn y resistencia o la flexidn por chogue serdn como minimo los obtenidos

en la zona de lo cebezo. AT R S R g

- 5.8 WNEDIDAS &u ofectuar” la verificacidn en todas las unidedss gue componzn

1n muestra constituida segin 5.5.1. 4

5.5 " CRITERICS DE dSEFTACIGN g AECHAZD

5.59.2 Terminccidn superficicl y defectos metoldrgicos. Las piezas examinadas

LB

serdin rechozodhs si no cumplen con lo estoblecido en 3.3 v 4.5.

5.9.2 Composicidn auimicc, coractoristicos mecénicas e imprezidr Boumann, E1
Adote serd rschazado si la muestro verificoda no:cumple ceon lo establecido en
4,2/6, entendifndosc goncho y tuorza por separadoe, ’

" 85,9.3 HWEDIDAS. Se seguird lo estableocide en . ia-snorme T3AM 15, parac un nivel
»de calided aceptoble {(AQL) 5,3 % 2 6,2 %, ° ' :

5,10 INHAFLITACICMN. ws-gonchos rechazoados peor'lo inspeceién del usuario
gue no senn recupcrables, se inhatilitordn pera el uso-medionte el corte de lo
‘punta de la ccbezo ¢ en el empolme de 1 s2ccién cuadrada cen la circular

i
wefectuado en presencia del representante -del -usuariao, . i

6 —-METODOS DE_ENSAYO

B.l MEDIDAS Pora verificar las medidns se utilizan celibradores y.elemento
de medicidn gquz permitan leer el ,1 mn, i

- -

8.2 QLOMPOSTICION JUTMICA. Lo composicitn Guimice del ecerc se verifica por

roualguier método oropuesto por el fabriconte-y-.aprobade por el  ususrio. En cz-

"505 de discrepancin debon apliccrse, segdn corresponda, los métodos indicades
en les normas IAAL 588-721 — 380 - 851 — 852 ~ B53 - B54 — 855 —~ 856 —~ 857 -
858 — BBl y 352,

6.3 CARACTENISTICAS WECANICAS DEL GANCHQ .

S¥F.

T
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6:3.1 Hesistencic ¢ 1n traccidn v alorcamisnts de roturc, La resistencin ©

la traccién y <1 1laraam1¢nt de roturs se verifican de ncuerde con la normo

IRANM 102, utilizondo probeta propercicnal corta y extrayencle de la pasicidn
indicada en la figura 2. En el.casc definido en 5.7.3 1o probotn se extrac du
la posicidn indiccdn en la figura 3.

6.3.2 Hesistencis o 1o flexidn por chocue en~pru““ta entas lncda, Lo resisten—
cia a le flexién por. chegque en probeta entollada serverificn de “cuerde con
lo establccide en la normn IBAM corrzspondiontea {vcr 3—1). L= probeta se extroe

de le posicidén indicada en la figurn 2, cuidando que la entalladiera s2 zfectle

~en la forma que indico dicha figura. ae wEE

6.3.3 Durecza Arirx.ll., La dursza Brinell se-verifice en-el lugnr indicadc en

‘la figura 4, de couordc con el método ez ahlecldu en le norms IRMAM 104,

IRAM 104,

6.5 IMPRE&ICl SALL mnw

B.3.1 Eu sxtroe lo probeto do 1a po

-

6.4 - GABACTERLSTICAL MEG ANICAS DE LA TUERCA

4

6.4.1 Dureza Brincli, Se verifica, . siguienddt el:métode indicodo en la norme

6.4.2 Aplostomisnte. Se comprime 1o tuerca entre des cares poralelas hoste
due la distoncln entre diches saras aleoonee @l B0 % de su medido original, Se
verifica a csﬂt;nJ:L1L1 gl =ixste Tisurc o “"tu_

B e T T LTl U, Bl et

eiziln indicede en 1o figura 2 y se prepoa-
ra la superficio meadiznte -desbaste, vtilizando.en 1o fose.finel esmcrxl reimero
000. : i

s

6.5.2 Be 1plica @ consinuacidn, sobre la superficie preporada segin 6.5.1 de-
bidamente dosengrasada, una hoja de papel fetogréfico ~l bromurc aue previoman

te ha side sumergida en solucisn el 2 ¢ de-decido-sulfirice, durcnte nproximodn

=:merta 3 min. Lo opiicacidn de la hoja se realiza.con una presicn maderede cu-
rante un lapse adecuatlo,

..0a3.3 HAetirad: l2 hoja se lova con ocgua corrientoe y se fija medionte un Fi-

]

.Jador fotogréfico. A continuncidn se lava:nuevemente con agua corrivnte oprexi
:madamentz 30 min, y se seca. : )

-

E.0 - DEFECTOS hETﬂLCRGICDQL Los rdofectos ‘mekaldrgicos se verifican a simplz

~vista y su prefundicnd s determine .mcdiznte.amolads hasta la dosaparicicn del

"
3

defectc,” 8 e e

~7 = MARCADO, RCTULADC Y EMBALAJE

7.1 "Los ganchos llavardn marcado en lo scceién extrome del vidstago cunnde s
trate de ferrococriles argentines, aderm@s de lc que esteblczeon ins ”150;41H
nes vigentes, lus carcetures siguientoes:
ShiF _ i

~
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Ubicacidin de-probetas para los ensayos
do tracciton y flexidn psr chogue en pro-

bata -entalladsa.
" 4

"

' de determinacidn d2 la

cduraza Brinell.

Figura 4
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1 - Ui cruz-dentro e un o frculs Jde 19 me dc difmetro

2 - El ndmere dol contratz en ecracteres cde 10 me de altura

3 = Un troze herizontel cuondo se trote de'contratss por com
* ’ s pres conjuntas por parce o uns regifng

cm—ar R TR -

&
tr‘.

A
4

B8.- ANEXCS

B.1 Hastc tants no existo una norma IRAM de cnscyc de resistencic o la flexidén

por chocug en prubets con entalle en V (IZ0OD) sz upllcard lo Recomendacitn IS0
R B84, utilizondo probeto cuadrada.’

ANTECEDENTES

En el estudio diu esta’ norma se han tenido o©on cuznte los anteocedentes si-
guientes, :

4
FaNe FERRCCARRILEE NAAGENTINOS .
FeA. Especificacisn 8002/67 — Gancho de traccifn para el sistema de engenche.

UNICM INTERNACIGWAL DE FERRCCARAILES - Ficha 82% -~ Specification technique
pour 1G‘Faurnitureﬁas crochets de tractior peur materiel remcrque a attelage
renforoe

INFORME

Se han definidc en el oresente docurento lag medidas del gancho, inter-
cambiable en leos vekficulos ferroviarics normolizados, unificdndoze ds esta ma--
nera la varicdad de diserios existentes. Con relecifn a las carccteristicas  del
mateoricl, se mantuvicron las requaridas anteriormente, preciséndosc en lo re-
ferente a defectos metaldrgicos los limites ceoptables para determinadns zonas.
En lo gue resnecfﬂ o rmuestreo y recepcicén se’ uathplac¢c un criterio esceaisti-
cc para las verificacicnes que no reguicren ensaycs destructivos, montenidne
~dose la prepercidn pova 1os ensaycs destructives, Asimismo traténdose e ele—
~mentos cuyn funcidén afccta la seguridad de bisnes y personas se considerd ne-

cesario establecer su inutilizacidn en les casos de ganchos con defectos gue
les hagan irrecuperables,
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