
A.A.A. 1 _ 3.000 SI. x 100 - 2/81 

:;r. ~:.Jrent<r'..ll.!l 4\~st:oci .. mie:ito (;;iv. 
Sr •• J:.!f•.1 !.:<:ipto. C:>l"li:.r·:>l ·:1~ ....:ali!.l;itl 

• 
;)atlo que ..l~ver:>~:J u..-ii:i.'ldf'Jg de L ~;it~i~l rotlaz1te, c on 

·ti:unan ot:-os sist:amas de. aiAortiquaci~¡i, qu\t .iacen vo.r.1ar el ·:iij-- 
'4~t.ro d~ la barra d~~l gAncb.o, fu.lt 1iienoat~~ elaborar un .Pla1~0 
p~ra cAda tii)u a.a ~1.1.oa. - ... .:1 pl4no H.3~ A. l l O o /2 s ~ ~i tuyu al t;ieio corro-3po rn.HD!!. 
ta a 14' _.fi~ura.i l :.ie La liuri..ia oitada. - Sl pl~o ~·ü:.FA.252/~ corroapomle ¡il tipo par~ va-jone s 
con a~1Qrti~fu~"r a fric~i~n. 

~1 vlu.o 1ií.;.Fa.2~37J corrosponJ3 aJ. ·~ve> ~\is.:o pGra 
locoi:."\Otor.a.s (;r~l. ;.zotors du ·t.ouo~ los '4lhldl\la. 

~l plano Ni:WJ\. 791/2 :orra•pondo al 1anohu ue tr3c- 
c1~n p~.r& lo.:orootor:ua ,uc::o d~ tollos los ·tipoiJ, da la!i u:oc.'laa 
corrospofü\iontea. 

r;n l"tS p.L.inos i:ll~A.252/4, i;~,~\.J!il/2 y :mFa. 7':Jl/2 so 
uo~ar,i;.;e la tuerca normalizatla tia roaca fl -,1 63,:i ~2 1/i111). 

E.• .ul pli!.:20 ~·í.2A. l100/2 ¡¡e doscri;,,,e J.a tu.lr~a .ior'.;¡.:1- 
lizAda J~ rose~~ 1 so,~ (~"). 

!:..ls -:iud.~s t\.l~X".l4S &er&o las JtJ normal u<l:¡uisici~n 
par4 raaprovisiona.taiento de a\{u! on ctd~lantll, uin porjui~io .Ja 
la adaptaci(!Su pr·~caria que con ol I11i:.1ruo oujeto tlti 11~ 1're~.miha- 
do en las axistcnt~s, por nota illt·r.~5/1/9 del ~/11/~2. 

:.a fi;¡µ.r1u 1 1iG lii :>orma I!V~-¡ !:"'.\.!.a 70-il:J co;ita:::i~l!i 
sol~mnr.t~ e L ¡:.meno ..la ti-a...:ci~n iJ'\ra. el sia-;a;¡¡-l de ~rtiyua~ras 
ct.l. :Ul ~O:~ric:~ • 

Aaun~o 1 PLl\NOS !iÉFA QUE CAN<.$I..,\i¡ Y 
FlGUR:"\a l. DE I.A NO!-U·.!.i'\ IRl\.i-% 

r...uJ~'\ u.11. SA.~n:i:.'iTO 
L.IW:!,\ MB'trlOPOLI~"\.tlA 
d / ., ü 
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.. .3. 2. I Gnn::ho 

.J.l ~- El ocurc dcs t ínado a l~ fobricnci6n -de los genchos eo obter.dr6, ;:ir!! 
:forentemi:;nto , -oor Los procesos de; horno olóctrico o Siem::ns it.j¿,;t::i.r; .. 

3. CCNDIGIONC::S GE,18;riLé:S -- 

2.1 Esta norma r:st.::ibloct.! los coroctcristicC'.s dcj_ gé:ncho de tracción dd· sistFJ~:- 
de enganche y su carrospandicnte tuerca, Litilizridcs en lCi vinculac.i{}n de 
los vol1iculcs fc!"rovií:!rio2. 

r/:óto:1o dG r!qtarr.dnaci6n dd v.::in-:?r.lio 
M6todo d~ dctermiflé.1ci6n del, C':lYÍJonc 

~~étodLJ de? c!c.tcrmir.cci6n del -.-:. - r car ere 
Método c'n dcc~r;;:inü.~i~n ~el azufru ·- M(;todo C::u dctor.ninnci 611 clt.:l n:angcmcsc 

Mótodo de dct~r~ninnci én do.l silici~ 
f,:étodo :ic dotc:1 ·1r.inoci ú11 

,. ~ (tÍ~u~l ~..:.J. 

Método :la dctcrminaci6n del cr-oco 
Rosco ~11i t\';O!'th grucsc::. 
Pasador do alda 

P'lanes de 1r.uestrc.!J 
Mútodo de:: 3f1$3yo de trucci6n 
M~tudo de ensayo ci.z durczc. Brin.::::11 
Curact;:;rí:::'ci~ns da los eceros l2:dne.dos 
Cai'c.ct~ríst4"..as do los aceros forjcdos 
Mé:tcdo de dc::tai· .Ttinoci6n del í7iDlibd2no 
Compasisién ouímí.ce de los acures 

.TE::~'!/'.., .-- 
NORr.;:,s i\ CC'NSLL Tf1R l • 

. Ncrms I: :f\f~f=' f1 L 70-08 
·oicismbre de 1973 
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m6x = :, 7 r.ir.i 
0• 

IO:.~X = 2 1':11i1 

4.1.3 .Q.~daci(-n cic !:'stnrr:p-i: 

ü) t·r:nsV(:rsa:i.: 
b) longitucin~l: 

4.1.2 E..~~ 
o) rcbnb: trrcrisver-se Lr ;r.(:x 2 mm 
b) r ebebc longitudinc::l:r;óx = ? .nm 

4,1.1 Los medi::ias de les gcnchos, 'Jerificodos según fJ,.l, cumplin~n ccn .!.~ ~::~ 

blecido en .m figurc:i 1 y p6rrafos siguientes: 

( ... .... ,, 
/ 

4 •. 1_ MEDID/\S --- 
4, :1EQUISITCE . 

3.5 ffiOTECCIC!-l CCNTi~r. U\ CCJl;lCSICN, Les ganchos y tusr-ccs (?Et:'.r1n prctogidss __ __..._. ·- 
por' medí.o de inr.iers::..::tn en .b..-:tñc cali~nte dé? aceite de lino cccido u r.Ú~:Ü~!:.ler 
otra forma do probecc.í.ón establecida. por convenio previo. 

otro m"'lter:i..cl de r al.Lenc , 

, 
3.4 F:EPffl.'\CIO;·J. hlc sa a·dmitir6 la r-apnrrac í.ón de defectcs r:.<di'J.nta sril.dadur'n u -~ .... .-..-~ 

3.3 TERMil-.lACICtJ oUPEHFlCI/\L. Los gonchos y tuercas esmr6n exentos de rebn~:Js, 
so Ivo les cdmitidcs según 4.1, no eví.denc inrdn falta da roc.terial, ni pr-eserrta- 
r.:i otros defectos c;ue nfecte:n su utiliznciGn. 

, .... 
nbrrna Lí.zedc • 

Lns tuercas rEcibir(.m un tratamiento t~rmico de ~J'. • cernuco, Trata;;:i::::ntl:! 3.2.2.2 

3.2.~'..l For.k.cic. LDs +uerco s se fabricar:6n por- or-ccaso de forjcdo o a pn.tir ------ de OO!Téls hexagonales Lnmí.nade s , 

3.2.1.2 ~~· Se amolar6 toda la superficia da la garganta del gancha segCn 
·se indica 1Jn La figura l. 

3.2.1.2 Tn.-:.tw .. L.riti·: ténni~ L::Js ganchos se "!::ratiJ.rán t~rmilA!r.iente-r.ic-:d}.onte 
temple y r-everu.uc , e una te:nperiJ.tur.:-. y tiempo adecuadoa , de mu.nora do obtiener: 
los cc:.rcct~r1stic:1~ n.acérrí.co s e>dgidcs. El cn.Lerrtcnu.errto se efectuart1 en horno 
con a tmés.f'arn no cxí.derrte y le. h:mpcratura se verif iccr6 por medio de p:.:-ómetrcs 
cantrcstacics con rcgistrndur. 

Los ;;¡nnchos ee ;·at-ric:lr6n de una sola pieza por proceso de 3.2.1.l 
forjano. 

~.;orrr.;l Ir.AM-r-P. L 7f}...00 
-2- 
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Mo se nrímí, t:'..!"~ 4.5.l ~~-~2. ~~.:·~';.;...:::.:..-:-:.:r. 1 v".-_1:_" ..2.. ." e;'.~~::!~ .. l nr ncho, 
ningt;n t::.r-c :'• ~:... f .:::·crJ • 

4.5 OEFECTUG '.'CT/\~!.H=IClJS. El gi"1ncn::i, \JCrificndc ::.;::gún 6.5, cumplir~ C;Jn ~os 
requü¡:~t:;s c~t~blccit':::s ~ cont~nu:-,c::.ún. 

·a.4.2 Ef8ctuad:-. le impresilin S;·ur.cnn, s~g·.Jn S.5.2/2, la i:n::gcn obtenid:-: 
presi:::ntart une. color~ción unifcr:t:e, Puede, no obatcrrto , p:-e5cntnr une zcna cer-- 
i:rnl de col.crcc í.én dj f er-crrca que le pa-i ffa•ic::i, :-:- ccndici6n que le zonn corrcro l 
no es t8 sep~~n:ir.i;• ch: le ¡::sri fc~·:i.c our una lí.ne.-:> oacure , 

4.4.l Le soccióh del ganchc en+es del rrteque , cortado S8gún so indice en 5.5.1 
ne present:-.r(o, e simple ví stu , caví.dcues , 

4.3.3 P~Ecd:Jr es ~letG. El material del pasador de cl8tc será al F-20 ne la 
norma rrvv: 503. 

4.3.2 •. 3 ~~iGntc. La tuor-cn , · ver-í.f í.cncc según 6.4.l, no evidcncforí'! ro- 
t.ura o f'Lsur-c , 

l!.~3.2.2 ·~a., 3:-ir~lh 'jor-ificü~:C:¡ sar.rún 5.4.2 SG4"61 cerno :r.inimv, 129 HS 
.· .10/ 3000/ 30. 

A.3.2.1 ~tc!"itil. Los tu8rcc.s: ~Q fabricardn con cccrc yT2.~o F-3::: de la norrm 
J:Rl\l\1 5u3 ·o ncor-o grado ,~Q d~ La norma IH/\~~ 539. 

·4.3.2 Tu2rc:: --- 

cüargamiento de roture, mínimo: 
resistencia o la flexión por 
choque en probctc t.ntallc.c.J.:i,minir:o:?,64 ¡JcJJ:11 

mfnim: resistencin a ln t~acci6n, 
.11.mi to de f'Luencf.e 1 r::inimo: 

. 2 
61, 74 doN/ mm..._ 
45 ,pé doN/ mm c.:. 

:in""' 

o) 
b) 
e) 
aJ 

4.3.l G::i.nclic. -Lns cr:rccto1·isticos mec.1ni::::is ::::.'!l g::m~r-.o, vc:?rifici:iá:!s seg(rn 
6.31 ser~n lns siguiuntEs: 

4. 3 CN:;ACTE~ISTICiiS MECfNICl.\S -...--- ----· 
r.\.1X. Ü, 04 ~~ 
r..tx. p,oa °I'? 

fósforo 
azufro. 

4.2.2 ~E:. Le. comooaí.cí.ón qui:.1icc d~ la tu!:?rca, vc:;:-ific..,1:0 scg1'.in 6.2, c:u~ 
plirC con Las lf_¡;;i luz siguientes: 

4. 2. l Q:~. L::i <.;:Jmpc si:::.::n .'.":uimic.:n J::l g~u;ch:J, vcrific.:ic.lü ::~gGn ó.21 sm~ 
la del nccr'c I. l,'\I, 3ci20 o Iilf1:., 3630 :!::; La norma 1111\~; .300. 

; 

-3- ·, 
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.. 5. 7.1 De ·k. c..1.__~i::-~, constii:ui~!:-. según 5.5~1 se extraer~ unú unidad e los efec- 
.tos ce rt;...,l:..:;:Gr l::s siguientes ver-í. fiwciar:cs: 

C!) poncho 
J. - Ccr.?:JO.s~.cü:n l-:uír:ü::..-: 
2 ·- Rcsü::c8nc::.J:. t: Le tr::ic:ciCn 
3 - - L1mi t::. ::le: fl:.;nncic 
a Alt·r~~r.iiu~tu de !'OtL:rn 
~ f.:·:sis'!:,-¡ ... ::.-~ ·,! :. -- 7'lm<:'..ú1: ¡::to::- chcoue: en ~~.:-ob~'!:r: ent~'.llatlü 
ó lr~p;:·::e;:i.ó;i f~0ur.'l¡:-;n 
7 Dur::-;::- er;..:v::l.!. (:-. tit\.:1~ infc::ri:-:!t.'..voJ 

.S.6 DEFECTOS MITALU::\GICOS Y TEP.ivl:':r•J,'\CIO~ SUPHlFICif,L. Sobro tedas los. g~nchoG ~---~~·--- ...__~~- 
•;que intc-?grt~n e l, lota se vllri ficcrán La turmin~ciór. superficic:l y los defectos 
·~metalú1·gicos. Los c.lE::?lt>ctcs met .. ~lQrgicos tlefir.idos en 4.5.2 se investigar:'.in cada 
. .J.5 cm • 

5.5 ~füESTfV\. Este.re cons'sd.buí.do por el númer-o de uní.dedos 2$t.::1b1Gcid::J en le 
'riorrm IR/l.í•i 15 carn In inspección normo l , 

i 
1 

' 1 
1 
1 
i 
¡ 

.. 5.ll _.!:.QI.g. El lote de gonchos someüLdcs n . la inspecci6n ;.:el usuario est.::irl~ 
constituido· por- 100 ganchos como ¡¡,1,ximo, incrcm:::mtndo en l:is .unid::!dcs que se c:b~ 

:truir6n en los ensayos, 

- 5, ~ VE:;IFIG\Sl 1Jf..: er: !..../\ ~.1r. TEE:!:f, PFH.-'A. El u5uc.i-i: se reser"'1rj ül derP.cho de -------·~·~ _..,_··--·------·-~ 
ef!;?CbJOl' les ver:..fi~0c:::..cri<.:s 0'J0 Cr-'3-' COÍ-1V8n::.cr.tc 1 p0.r"O lo cual el ""~bric<.m:;:i 
facili b::r.:'.' tcdr,~-. Lec :::edi::s c:!urr:nt::J 81 p~ricd;:; tic f~!:iricociún. 

5.2 HOMUGENEIUP:D DEL TP.A.Tf"'í.ii18·H0 TE.=!í~'.1.::n. El f~bric~nt:? controlnró In home- 
- - • ......,.._.-t...-.: --.--....-.- 

geneidrid 1!21 tr;::b:1::~i::::nt-..: t0n:::':.::o, r::edi::~ntc lQ _v13rificcci6n de .Io dureza Sripcll 
en toü1 ní azc , 

5.1 EOU:tPCS __ ~_.-~:_:c:1_::0,,t,l~i·:TL15 DE cc:r·m:10r_. El fnbrict:ni:e cíi spondrñ de los cquí.pcs 
- ------...------~-- º .instrument.:~ necoscr-í cs p;:x·1 real iZL!!' lí'.S ver-í, f"l.c.~cionos que prevé esta norma. 

e: . .., 

o) profundidcd méxi.on-:;: 3 "/u del di1metro nomí.ne.L 
b) on la t.ásrr~ secciwn trcnsversnl e ctiamctrnl Pcl v6stago, como 

-·rrfxir.io, l! defectos, 

- 4.5.2.2 fo ndrdt:i.r1n f~si.:r.:::s, ·grietas e pliegues en k díracci6n ud oja longi- 
"tudin~l del vdstc:Q:l, si8r.ipre que cur.:iplnn lt1s condiciones siguientes: 

~.5.2,l No ~!3 0.d;::~.tir.:ín fi<.•Jrcs, griet~s :J :::üi39ucs en la 1:_\.rec.~ión tr-nnsverac l 
_ del v~st~g;:i, ni f í.scrcs de tompla en cuo Lnuí er- dí.reccí.ón, 

IRAU-FA L 70-00 
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.:S.2 COMPOSIC;uN QUif1ilCA. l.<1 compoaí cfór, .qufmicr:. -del ccar-o ·se verificci por 
•.-cualquier mÉtodo cr~pue:::.to por el fobrict~nte--y,o.pr.ob.:dc .por- el usunr-í.o , E;i e~- 

. ·sos de discrep;:i.ncii". deben aplic::rsc::, según ccr-reaconcc , los 'métodos indicndcs 
en les norrms IRAi,: 58e- 72.l - 850 - 951 - 852 -- 853 - 854 - 855 - 856 - 857 - 
858 - 861 ,. 352. 

.J 

6.1 i~CDIDN-j Pcr-a vor í.f í.cor- Las mm.:!idl1S se utiliznn cclibrodores y .elementDs 
·de medición que parmí, tan .leer el O, l rn.-:1. 

6 - -.METOOOS DE EMSAYO ----~~--~-----~· 

,, 
.5,10 ~~ll:~CIC~!.:. L"t>s·gcnchos r~chuzcdos por le inspEccién dr:ll usu~rio 
que no senn r-ocuocrabl.es , 58 inliübilitcn'in pera el uso -medínrrtc el corte de 10 

·punto de lo ce bezo 8 en 1Jl empe Imc de Le s accí.ón cuadrodc ccn La c:i.rc1.Ü'1r 
·,efectuado en prcsenci2 del.representante ·del-usunrio. 

· 5.9.3 MEDIDAS. Se se::guir6 la estnblccido en .La.znornc; .IAAM 15, p::m:; ur. nivel 
·de cclidcd cceptcble (AQL) _5,3 ~ 2 6,4 ~. 

¡ 

1 
i 
~ 
.! • . 
ca .. ~ i 

5.9.2 Ccm.e..oE_~~n ;:l!:imicc, cc.ractGrí~ticDs :r.ecÓr:ic:-,s e ~E_iñr fuur.;'"nn. El 
.loto seró roch~z~do si la muostn:~ vcrificc.c:!a no:.cumple ccn lo .estoblE!cido en 
0..2/c.., entendiér.do::;:; Q:.:mcho }' J..:uorca par sepcrndc, 

5.9.l Tcrmínccí.én supcrficir;:!. y defectos mott:lúraicos. Les p.í.ezc s excmíncdos 
sert'i.n rechc.z;::±s .si no cumplen con lo esb:lblecido en 3.3 ":! 4.5. 

. 5.9 . C8ITERICS DE .'\CffT¡,¡:;ION O RECHl\ZO ---..-...o:-- - 

lo mucstrn constituida según 5.5.1 • 
5.8 MEDIDAS et:. cfE-.ctuer~ la verificación en todas .Ias. uní.ocríss que componen 

~- . - ~- 
5. 7.3 Pnrc lt~ verificación de las c:m::ctarístict1s m9c6niccs en ol cosa defini- 
do en 5.7.2, el representcnl:e del usuario porlr6 renlizor le verificación en l<l 

.. zono del vást¡:go, cm c:t1yo :::nso les \r.Jlo~es c!eterminaoos· de rcsjstcncü:: G la 
trocci6r y rcsis.tcncic a la flexión por choque serñn coma mínimo los obtenidos 
en ln zona del~ cebczc. 

5.7.2 En el CC'.SO ~ue Sé ~erifique le cxistencin de g~nchos con los ·defectos 
. indimdos en tl, 5.:.:, se tomad ccmo 1.mittd eque Ll.e en le cee.L dichos defectos 

·se encuentren r•X!S cercenes ni límite superior de tolcrnncic. 

2 Dl~r .:!::·:. Er.cino::l 
3· Aplc::::t::mi<3n°):c 

b) 
.l 
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-5- 

ti .. - ~i 

ñ 1 

: .. '-- 



'7 .1 · Los ·gnnchos 113VLlrtin rmr-ccdc er1 le accc í ón cxtr2rnc del w'!~tc1g,c1 cur:n¡iu se 
trat'-' de i"·c:rrnc<:"rilu~ ''rgentinPso, n~Gr.:.':~: cío le que 8Stcblczc~n "!.:1s '.~isp;,si:::i_s 
nes vigontc:s 1 les ccr-cc turcs sigui1.,mtt.>s: 

-7. __ -~ADO, ROTULACO Y Er-.~J; 

·-·.-:-:·.1 ': .. def'cc-cc, - 

6.6 ·DEFECTOS ;:.:::T.'\~Ó:;s1cos. Los ~lofsét:Js 'metéilúr-gicos s2 'vcr-í t í.cen o simpl~ 
. vista y su prch.:r.dic:..-:d .se determir.r.: .r.tcdi~ntu -nmo Lndo -hcstit la ¡:;~s."'.'..pnrü;i~n tlel 

. .o. 5. 3 Retirnd::t le\ hu.jn so .Lcvc ccn L!gu~ .ccrr-í.er+e y se fij~ fi.(;.:'.i!'.'.nte un fi- 
. jodor fGtogr6ficc. A cont ínuccí.ón S8 Lava cnuevcmanba con egue corr-ícnt.c . .:'.~,rcx! 
:msdamente JO min, y Sí:! s8cu. 

6~5. 2 Se ,plicn e corrsdnuec í.ón., sabre la eupar'f'Lc í,e p!"epa:-nd: se:gún 6.5. l de- 
bidnment~ dssengr~s8da, ur.~ hoja de püpel fctográfico el bromt..:ro nuc prGvicm~n 

·ta hn· s í.dc sumEJrgidc:- on ao.Iuc í.ón a I 2 ~~ de ·C!cido ·:sul far:.co, durc.nto ~P!"uxinnc!f:: 
.:.mar.te 3 rní.n , Le: ~¡::olicoci6n d-e La hoj¿: .ac r-oo Lí zc ... con una. presión modcredc du- 

.rnnte ·un Lapso adecucdo, ·:¡._ .,. 

6 .. S. l S8 ex-b .. ce In ¡:robeto de Ln po.sisi::n .íridí.ccdc en La figur.:i 2 y sa ¡::.rep;.:- 
ro lo suparficL' rnzdic.nta :dt.i~.b~st8, .t.!tilizaod:::.i .en In f'aae . fincl 8srr.2ril númcr'o 

ººº· 

,6.5 IMP2ESIC!·J ~1:\U;,¡/\Nr~ --..-...........- 
......... ,_ .. - ... - ........ -- ......... ~, ... -,.-,. 

t:jue la disb""!nc.:.:..~ .errtr-e d::'..::r!;'.5 ::A:-a$ e Lcc.nce ·el en-~~ de su r.;e:didc:. origin.:ü. Se 
ver-í.f i.ca a coílt{n·.!::ciéil si e í.xs+e fis•Jrc. :J r:::tt.:.:·:! • 

Ap, ,, s tcmí ~··1-'-·- ................. ~~ 

• • ... ••• ___.L._ ·-· - • 

6. a .1 Dureza 52'in~2.:. "StJ ver í, f i.ca , . siguie:idcf. e1..rn1étodQ indice do en la 1 terme 
·IRAM 104. 

6. 4 BAAACTERIGTJ..GI.\[; MECANICAS DE U\ TUE.SCr1 ------ _ ___.._.-........ 

6.3. 3. Ouroz:i g:r,.i.r:,.2.b. Lo dur c zu Brinall -so -ver-í.f í ce en· el lu!;:;n.r inr!ic:-1dc en 
· 1a figuréJ 4 1 de cr::ut::r::c con el mét::::.d:::: 22tc.:t·lecidü en la normn I~/\M 104. 

. ~---: : .. _._ ~.:...: - . 

6.3.2 Flesister!~:i~. ~ le fl8xión iJOr ch~ en··prob3tu cnta~ lG~. L-:~ re~isten- 
c'ín El le flcxién par. cheque en probeto. entv.lladu se· .. veri fic·i ele acuerde con 
lo establocido 811 Le norrm .IA/\i~1 cor-r-esoondí.orrte {ver _8-1). Lf'. pr-obebo SC? ox+rce 
de le posición indic.-:i.do. -en le figure 2, ·:::.-uidnodo -que Lo ent.a.llo.d·~r~ se &:fe::tl'e 
en le. forma que indice dichn figura. 

6.3.1 Rcsistenci~ ~ 1.:: tr.:lcci6n v clcr~mi2ntc -co rcturc , Ln n.:sist1.mc:=.r! e ~~--·----..1' ........ _ . 
. le. tracción y 21 :;l.-:;:;:-ga;ni~nt0 de ro:::ur.:-'. so· v~rjfiC.:ln de·ncuerdc con In ncrroc 
InA~. 102, u t Ll.í.zr.ndu pri:;bet71 propcrc:'..,::n'1l corta y· extrnyenclc de In posición 
indicudél en la figur:: 2 •. En el. case. ciefinido en 5. 7.3 .Ln prabr..t:.~ 53 extrnc ciL' 
lo posición in~icc,dn on ln figure 3. 

-- .- .. _.~·· 
- . ., .· ... "e"; - __ ,_·.Neme I: if'l\~f A L ?{l-(if! 
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Fiqur':l 4 ------ 
'\. Zo ... -:. · de de:termin~ci6n d;? la 

"\ durmza 8rinell. ------ 

Ubisaci6n de ··probetas para los onsoyos 
de tracción y·flexi6n par choque en pro- 
b.::tu.entüllad~. 

~ 

Norma rn '\!.l F I~ L 70-00 
.·- 9: - 

1{3 q ! 'T D~l/3 º1 

F ÍCJt~!rO 3: .... .__.....,_ --- 

1 

_.....___. l ! _Jr__,_ 
'fi1 

1 1 1 

1 . 1 

o 
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SMF 

Se han definidc en el presente docu.nerrto Iris medidas c;ul ~anr.hn t intor- 
cambio.blc en los ve~1cul8s f cr-r-oví.ar-í.cs ;;CJrr.~;lizndos, unificán:bso de este nc-- 
nern La \JariiJdGr! ce diseños cxí.at errte s , Con ~"21['.Ci~n a La s ccrr.c'ter'Lstií.co s del 
rn.:;tc~icl, se ~antuvi8ron lns req~aric~s ant2riormont8, p~ccisnndosc en lo re- 

-Fer-errbe e dt:fc<?tos m8tal•.'.i!-giccs los límites cccptob l ea para 1.iot<?rminüdns zono s , 
En lo que respect:! n r.:u8strco y recepcién se· cstc~bleció un cr-i tc.rin esi.;c:c;ls ti- . . . / 

ce purc les vori f í.cac i.cne s que no rEiquisrcn enanyos dustructi vos, n...:;r.tenicn-a- 
-rícse le pr'cpcr-c i.ún ¡:x:::<J. Les ensayes dcstructivc!3. Asimismo tn:lt6.ndosc :_!e al o- 

··mentas cuyn funci6n aft:ict-:i La seguridad de hí.enus y pcr'aonns se cons í deró m~- 
cescrio establecer su inutiliznciún e::n les cesas do g~nchos con defectos que 
les h~g~n irrccup~r~bles. 

UNICN ItlTERNACirn~,;¡_ DE FERROCi\RíULES Ficha 32!j - Sp8cific;¡tion t.echní.quo 
pour lo fourni bur-s +cs cr'ochc t s de tn;ct:.::ir. pcur' rr~tcricl r-cmorquo .:i attclogu 
rrinfaT~a. 

f .r .• FERROCAHRILES /\:-iGENTINOS 
F.A. E~p~cificación 8002/57 - Gancho de tracción ~uru el sistem:l d8 engcncho, 

En el estudia t:!L' 2st2· norrna se han b::r.i::::lo on cuenta los arrccccderrtns si- 
guj.emtGs. 

A.N T ~CE O ENTES 

8.1 Hast..-: tc:nto no cx i.s tri una norma IAAM de cnscyc ·da l'Esistcmcic c. la flexión 
por chccue en pn;bE:t~ con orrtri.Ll.c en 'J ( IZOD) so nplic~rct le Recomendación ISO 
A 84, L1tilizí.!ndt• prob8t<~ cuccírnuo , · 

s.- ANEXOS 

1 - U. 1:-: cruz· dc:n~::-J . te un ' ir cur.. de 19 ;n¡,: de ditm~t1-·.J 
2 - El númcr-o ~;,-;l corrcrrrtr; un cc.rcc tcr-es rle 10 mr. de al turc. 
3 Un +rczu ncr í.zorrtc.I cc-endu se tr~tc do· ccntrc:t::;G por com 

· crr s :::-.~junt':l¿; p::.r µ7t._! :l~ un.. :t ;,:igifrn. 

Inl\M-F#\ L í.._1-í.;6 
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